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Шоколадний велюр – це тип покриття поверхні кондитерського виробу шо-

коладом, який нагадує тканину «велюр». Поверхня перед цим має бути ідеально 

гладкою і замороженою. 
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Сучасні загострені питання екології та стану навколишнього середовища 

диктують нові тенденції у споживанні та звичках людей [1]. У світових аналітич-

них звітах щодо зазначених питань повідомляється, що щорічна кількість твердих 

побутових відходів становить 2,01 млрд. т, а 12 % від цього обсягу (близько 

241,2 млн. т) складають відходи пластику (рис. 1). Головна особливість забруд-

нення довкілля пластиком, виробленоим за різними технологіями, полягає в тому, 
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що середній час його розкладання, за оцінкою National Geographic, коливається 

від 450 років до нескінченності [2]. 

 
Рис. 1. Розподіл твердих побутових відходів у світі [2] 

 

Отже, беручи до уваги деструктивний вплив пластикових відходів на еколо-

гічну ситуацію, виникає потреба у альтернативних йому екологічних матеріалах. 

Одним із таких матеріалів, що дозволяє замінити пластик у виготовленні тари, є 

скло. Всесвітня тенденція із заміни пластикової тари на скляну призводить до збі-

льшення попиту такого роду виробів, що в свою чергу дає поштовх нарощуванню 

виробничих потужностей, розробленню нових матеріалів та технологій для виго-

товлення скляної тари [3]. 

Одним із недоліків промислових підприємств України, які займаються виго-

товленням скляної тари, є використання оснащення закордонного виробництва 

для безпосереднього формоутворення тари (формокомплектів). Тому актуальною 

проблемою є розроблення та удосконалення матеріалів та технологій виготовлен-

ня елементів формокомплекту, які гарантуватимуть високі експлуатаційні харак-

теристики на рівні закордонних аналогів та будуть забезпечувати їх імпортозамі-

щення. 

Аналізуючи інформацію та літературу, що стосується даної тематики, мож-

на стверджувати, що найбільше поширення в якості матеріалу для деталей фор-
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мокомплекту отримали низько- та середньолеговані чавуни, а технологія для їх 

виробництва – лиття [4-7]. 

Деталі формокомплекту працюють в умовах нестаціонарних термоцикліч-

них навантажень, що в свою чергу призводить до фрикційних та структурних тра-

нсформацій по всьому їх перерізу [4]. Внаслідок цього виникає необхідність у їх 

постійному ремонті та заміні, що обумовлює суттєві економічні затрати на дорогі 

деталі та простій устаткування. Тому актуальною є потреба у збільшенні термінів 

міжремонтного періоду та експлуатаційного ресурсу формокомплекту в цілому. 

Одним із перспективних напрямків вирішення зазначених проблем є підбір 

хімічного складу та забезпечення оптимальної структури основних деталей формо-

комплекту по їх перерізу (градієнтної структури), де кожен шар має свій комплекс 

технологічних та функціональних властивостей. Даний напрям є економічно вигід-

ним та енергоефективним, адже не потребує переобладнання виробництва. 
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У сучасному технологічному процесі виробництва ювелірних виробів, що 

виготовляються методами лиття, ключова роль відводиться першому (проекту-

вальному) етапу, на якому створюється майстер-модель майбутнього ювелірного 

виробу. Цей процес складається з наступних послідовних етапів: ідея художника-

дизайнера → створення ескізу виробу на папері → побудова комп'ютерної 3D-

моделі виробу в спеціалізованій програмі для тривимірного моделювання → от-

римання воскової моделі (майстер-моделі) різними способами (3D-друк, лазерна 

стереолітографія тощо). 

Ескізування майбутнього ювелірного виробу – це творчий багатостадійний 

процес, що зазвичай реалізовується художником-дизайнером на шляху від власної 

фантазії до остаточного відображення форми виробу на папері. У готовому 
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