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Сучасні системи комп’ютерних програм індуктивного моделювання на 

основі алгоритмів методу групового урахування аргументів (МГУА), автором 

якого є акад. О.Г. Івахненко, застосували для аналізу високотемпературних 

процесів лиття металу при обробці даних термоаналізу (ТА). Саме ТА крис-

талізації і охолодження виливка у піщаній формі дозволяє аналізувати темпе-

ратурні криві його охолодження і отримувати результати впливу холодоаген-

тів і конвекційних потоків в порах форми на структуру металу для її регулю-

вання. А ТА кристалізації алюмінію чи чавуну в однотипних пробах масою 

до 0,1-0,3 кг із дослідним накопиченням бази даних рекурентних кривих, що 

дають зв’язок характеру кривої з появою і кількісною оцінкою структурних 

фаз, є основою експрес-методу ТА дослідження металу для передбачення йо-

го структури і властивостей. Створені індуктивні методи програм для «мит-

тєвого» порівняння цифрових даних кривої ТА дослідної  проби («невідомо-

го») металу з базою даних відомих (еталонних) кривих подібних проб дозво-

ляють найбільш точно ідентифікувати показники досліджуваного металу [1].  
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