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3. Фотополімерний – засвічення ультрафіолетовим світлом шару рідкого фотопо-

лімера, що поступово твердне, шар вимірюється в мікронах, процес сам по собі дуже три-

валий. 

4. Стереолітографічний – виконується шляхом затверднення фотоматеріалу, відо-

мий своєю високою точністю, що дає змогу використовувати цей принтер для рідкісних і 

точних ювелірних виробів. Звісно, для такої відтворюваності конструкторам довелося по-

жертвувати швидкістю пристрою. 

5. Лазерний – плавлення, спікання або ламінування. Пошарово насипають і нагрі-

вають порошок, повторюючи модель. 

6. Сублімаційний – нагрівання спецбарвників, які після нагрівання випаровуються 

і утворюють малюнок на рельєфній поверхні, що дає змогу модельнику створювати ко-

льорову модель для можливих позначок. 

7. Восковий – простий у роботі принтер, що працює за принципом нагрівання во-

ску і поступового нанесення його на робочу поверхню принтера. Цей способ є швидким та 

дешевим, оскільки віск легко плавиться, даючи змогу цим самим виконувати більшу кіль-

кість моделей. 
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В настоящее время для снижения количества вредных выбросов в окружающую 

среду и улучшения экологической обстановки взамен традиционного дизельного топлива 

разработаны и внедрены альтернативные источники горючего [1-4]. Наиболее перспек-

тивным топливом является возобновляемый источник горючего – биодизель или масляно-

спиртовой эфир. При использовании биодизеля топливная аппаратура не требует измене-

ний в конструкции. Вместе с тем выявлено, что теплота сгорания биодизеля ниже, чем 

традиционного дизельного топлива. В результате увеличивается расход топлива на 5…7% 

и снижается температура отработанных газов на 3…10%. Следовательно, актуальным на-

правлением развития производства биодизеля является повышение его физико-

химических свойств путем совершенствования состава. В связи с этим в настоящей работе 

изучали влияние состава биодизеля на его основные физико-химические свойства.  

Известно [1-7], что самым распространенным биодизелем является рапсово-

метиловый эфир (РМЭ). Вместе с тем РМЭ характеризуется повышенной (в два раза) ки-
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нематической вязкостью по сравнению с традиционным дизельным топливом, агрессив-

ностью в отношении отдельных уплотнительных и металлических материалов, повышен-

ными давлением впрыска (до 25%) и рабочей температуры системы питания. Все пере-

численное негативно влияет на смесеобразование и горение топлива, а, следовательно, на 

надежность работы топливных насосов. При этом использование метанола в составе био-

дизеля затрудняет мероприятия по технике безопасности и охране окружающей среды 

(способствует ее отравлению).  

Альтернативой ему при производстве биодизеля является этанол, на основе которо-

го производят рапсово-этиловый спирт (РЭЭ). Вместе с тем рапс – культура, которую 

трудно вырастить в климатических условиях Луганской и Донецкой областях. В этом ре-

гионе основной масленичной культурой является подсолнечник, поэтому в настоящей ра-

боте предложено изготавливать биодизель на его основе – подсолнечно-этиловый эфир 

(ПЭЭ). Компонентами для его производства являются подсолнечное масло, этиловый 

спирт и 15% раствор щелочи КОН. Вместе с тем количество и технология производство 

биодизеля, определяющие его физико-химические свойства, каждый производитель дер-

жит в секрете. Поэтому в работе сследовали влияние состава биодизеля на основе подсол-

нечного масла на его температуру вспышки. Методом планирования эксперимента уста-

новлено, что, регулируя количество подсолнечного масла и 15% раствора щелочи КОН в 

таком биодизеле возможно изменять температуру вспышки от 120 °С до 155 °С. 
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